
他社品に対し約1.8倍の長寿命を実現 従来の1WAY仕様に対し1.47倍の寿命

ねじ転造平ダイス（DP）
特殊食付き新仕様 PAT.P in Japan

VE
Value Engineering

熱処理後転造に最適な新仕様
転造圧の負荷を分散させることで耐久性向上
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加工に合わせた材種・表面処理に特殊食付き新仕様VEを
採用することで、さらなる超長寿命化を実現！
より高硬度な被転造物の加工が可能に！

転造負荷のピークを2ヶ所に分散し、ダメージを集中させないことで摩耗や欠けを抑制
従来食付き仕様（1WAY・2WAY）と比べて低い転造圧により、耐久性向上を実現

 

 

 
 

 

 ワークサイズ
転造ワーク
材料

表面処理
ダイスサイズ

M12 × 1.25　85mm
強度区分14.9　硬さ39.5HRC
EXONEL

特殊食付き新仕様VE 特殊食付き新仕様VE

SQT
SKH56相当

他社品 従来品（1WAY）

窒化処理
350-320 × 40 × 90
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ワークサイズ
使用ダイス 使用ダイス

転造ワーク
材料
表面処理
ダイスサイズ

M8 × 1.25　20mm
強度区分14.9　硬さ39.6HRC

EXONEL
SQT

220-200 × 38 × 25

特殊食付き
新仕様VE
特殊食付き
新仕様VE

■ 転造圧イメージ

■ 転造事例2■ 転造事例1
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ねじ面良好
継続可
ねじ面良好
継続可

食付き仕様1WAY

ピーク低減により使用電力を抑え省エネ・省資源

特殊食付き新仕様VE



オーエスジー代理店

転造ダイスの技術資料は
テクニカルデータを
ご覧ください！
（HPから閲覧可能です）

HOME ⬅ダウンロード ⬅技術情報 ⬅テクニカルデータ

F-603.2023.11（SM）

お客様の加工に合わせた最適仕様を提案します

材料

食付き仕様

表面処理

熱処理後転造向け
組み合わせ

（材料＋表面処理＋食付き仕様）

代表的な
被転造材料

ダイス鋼（標準）　◯H　　◯E　SUS
PD

PDZ
SKH
EXO-M

EXONEL

2WAY（標準）
1WAY

VEVE

VEVE
VEVE

VEVE
VEVE

VEVE
VEVE

GM処理

S10C
S17C
黄銅
SS400
SUSXM7（焼きならし硬さ）

SUP（ばね鋼）

S35C
S45C
S55C

SWCH SCr415
SCM435

SMn420

SUS304
ヘッダー加工後 インコネル718

イオン窒化
SQT

PD・PDZ ＋ イオン窒化 ＋
PD・PDZ ＋ SQT ＋

SKH・EXO-M ＋ イオン窒化 ＋
SKH・EXO-M ＋ SQT ＋

EXONEL ＋ イオン窒化 ＋
EXONEL ＋ SQT ＋

■ DP/ねじ転造平ダイス マッピング

20 30 40 50
（HRC）

※仕様により異なります。詳しくは当社営業へお問い合わせください
現在ご使用のダイスを新仕様へ修正することも可能再研磨可能

https://www.osg.co.jp/media_dl/technical/index.html?utm_source=qrcode&utm_medium=f_603&utm_campaign=technical

